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Con il 2006 la Renner
ltalia ha iniziaio il suo
ferzo anno di attivita. La
prima parie del 2004 fu
dedicaia alla realizzazio-
ne dello stabilimenio di
Minerbio (fig 1), le prime
produzioni di vernice ini-
ziarono in primavera ma
solo nella seconda parie
dell'anno ci furono le
prime vendite. |l fatturato
conseguiio nel 2004 fu di
circa 2,5 milioni di euro.
Nel 2005 il fatiuraio ha
raggiunto i 14 milioni di
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euro con una prevalenza
di prodotii all'acqua, pari
al 70 % della produzione
globale.

Luigi Maestrami (fig.2),

diretiore commerciale
dell'azienda di Minerbio
(Bo), ci ha spiegato i

motivi del successo.

| prodotti all’ac-
gua: mercato del
fuiuro

«Fin dalla nostra parien-
za, gli investimenti furo-

no fortemente orientati
verso la produzione di
prodotti  all’'acqua, che
consideriamo il mercaio
del futuro — inizia Luigi
Maestrami.

La produzione del 2005,
primc anno completo
d'attivita, € stata di
4.400 t, di cui 3.000 t
di vernici all'acqua.
«Della produzione globa-
le di prodotti all'acqua,
ben 600 t sono state
le vernici destinate agli
interni: questo & un daio
molio interessante.

Lo scorso anno ci sono
state le prime importanti
richiesie di questi prodot-
ii, da parie dei costruttori
di mobili. Le aziende che
hanno richiesio questa
tecnologia vanno dai
mobilifici, ai  produitori
di cucine e soprattutto di
antine. Un fatiore molio
importanie & anche la
consapevolezza, cresciu-

ta negli ultimi tempi da
parte del consumatore
finale, della necessita di
acquistare prodotti rea-
lizzati con tecnologie a
basso impaito ambienta-
le. Il consumatore di oggi
e malto pit informato
rispetio a qualche iempo
fa, per questo e attento
alle scelte. C'e stato un
cambio culiurale deter-
minato dalle quantitd
d'informazioni  riversaie
dai mass media, riguar-
danti la necessita di
salvare il nosiro ambien-
te. | produtiori di mo
che hanno adottato le
vernici all’acqua hanno
fatto di questa scelta una
strategia commerciale.
Sopratiutto i produtiori
di camerette e mobili per
bambini, tra i primi ad
adotiare la nuova gene-
razione di prodotti verni-
cianti, hanno trasmesso
all'acquirente numerosi
messaggi riguardanti la
necessita di creare per
i bimbi degli ambienti
sani».

«Anche grandi gruppi
commerciali, come per
esempio lkea, stannc

orientando la produzio-
ne verso guesia sirada.
Oltre alle grandi catene
distributive, anche nel
mobile d'alta gamma sia
crescendo linteresse al-
I'introduzione di finiture
all'acqua. E' imporiante
sotiolineare I'introduzio-
ne delle direttive europee
che prevedono nei pros-

simi anni una drasiica
riduzione delle emissioni.
Di questo cambiamenio
ne stanno beneficiando
le aziende che erano

preparaie a questo fipo
di richiesia».

«Quando é partita la sfida
Renner — continua Luigi 3-
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uale tecnico di vernicia-
-.binaio alla linea Rioverde.

MANUALE TECNICO
di verniciatura

Maestrami - la maggior
parte delle
termini di impianti di pro-
duzione, spazi, laboratori
e soprattutto uomini,
wova sivuiiura dedicainal - Stata dedicata alle vernici
idrosolubili (fig. 3)»
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«|| settore del mobile &
stato l'ultimo, in termini
di tempo, ad affrontare
il cambiamento. Uno dej
motivi di guesto ritardo &
aitribuibile alle difficolia
tecniche della trasfor-

mazione degl impianti ¢
verniciatura.

E' malto pit semplice
adattare  un impianio
di verniciatura di serra-
menti rispeito a quelli
dedicati ai mobili, di con-
seguenza gli investimenti
sono importanti e ¢i sono
diverse problematiche da
risolveres.

«Anche il mobile monta-
to sta avvicinandosi alle
vernici all'acqua. Uno dei
problemi che impedivano
a questo settore il cam-
biamento, era I'esigenza
da parte del mercaio di
finiture molto lucide. La
differenza di brillantezza
raggiungibile delle ver-
nici all'acqua rispetto
a quelle al solvente, ha
sempre costituito un gap
importante.

Oggl questo problema
sta per essere risolio: la
ricerca Renner ha messo
a punto vernici in grado
di superare i 90 gloss.
Per guanto riguarda i
costi, oggi la differenza
di prezzo si & malio
ridotta, anche se ormai
I'utilizzatore ha capito
che il costo deve es-
sere consideraio nella
globalita del processo:
la maggior efficienza di
irasferimenio, la minore
grammatura necessaria,
la diluizione, il lavaggio
delle pisiole, lo smal-
timenio delle morchie,
I'abbattimenio delie SOV,
sono tuiti aspetii econo-
mici del ciclo di vernicia-

iura a favore delle vernici
all'acqua. Le prestazioni
tecniche oggi sono asso-
lutamente paragonabili a
quelle a solvente e, altro
aspeito impariantissimo,
I'ambiente di lavoro é de-
cisamente pil salubres.

Le vernici UV e
i serramenti per
esterno

«La crescente richiesta
- spiega Luigi Maestrami
- di vernici per interni,
non ha impedito lo svi-
luppo e la ricerca nel
campo dei prodoiti desti-
naii ai serramenti, Anche
se l'utilizzo dei prodotii
all'acqua & ormai un dato
di fatto, il mercaio delle
finesire e scurl vedra, a
nosiro parere, un deciso
evolversi nella finitura. Il
futuro potrebbe dirigersi
verso la finitura UV, |
vaniaggi di questa iec-
nologia sono numerosi:
dalla rapidita del proces-
so di finitura fino ad una
resisienza all'esterno an-
coia superiore ai prodoiti
0ggi utilizzati»

«|l  problema  fonda-
mentale da risolvere &
sopratiutio impiantistico.
| nostri laboratori sono
dotati di iuiii i pit mo-
derni sistemi indusiriali
per I'applicazione delle
vern Una volia formu-
lato il prodotio, & testato
con questi sisiemi per
verificare la  possibilita
d'industrializzazione,

Oggi  prodotti UV per
esterni sono gia stati for-
mulati e testati con otiimi
risultati, a guesio punio
dobbiame  lavorare di
concerto con i produtiori
d'impianti per arrivare a
proporre al serramentisia
un processo decisamenie
innovativa ma conve-
niente  solio  I'aspetio
economico».

La gamima “fai da
te” e le vernici per
vetro

«Qualunque manufaiio,
dalla sua origine, & sog-
getio ad un progressivo
degrado ed anche per
il legno esiste quesio
problema. A quesio
proposito lo scorso anno
abbiamo creato una linea
di prodoiii denominata
Rioverde per la manu-
tenzione “fai da te” dei
mobili & dei serramenii.
Quesie  vernici  sono

utilizzate sia dai profes-
sionisti per eventuali ri-
tocchi che dai privati per
la normale manuienzione
dei manufatii (fig. 4).
Una gamma completa
di vernici all'acqua per la
verniciatura a freddo del
veiro completa i nostri
cataloghi».

Il programma di
sviluppo

«Come deiio in prece-
denza, la Renner lialia
sta crescendo, con ritmj
notevoli - riprende Luigi
Maestrami - per que-
sto ci siamo daii degli
obiettivi imporianti: arri-
vare ad una produzione,
all'interno  delle nosire
sirutture, di 7.200 i - d
cui il 53 % di vernici al-
I'acqua - per un fatturaio
di 24 milioni di euro.

Per raggiungere quesii
obbiettivi, abbiamo
avviato gia dallo scorso
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per la ver

del legno

.

a liquido e a polver

anno una fase di poien-
ziamenio della produzio-
ne. Abbiamo acquisiio
4.000 m? di area coperia
destinati alla logistica
(fig. 5). In questi capan-
noni & stato trasferito il
magazzino dei prodotii
finiti e naturalmente il re-
pario spedizioni, consen-
tendoci di dedicare tuito
lo spazio alla produzione.
Abbiamo inseriio nuovi
impianti che ci permetio-
no una capacita produtti-
va noievole, in ogni caso
in grado di supporiare
le esigenze derivanii dai
nostri obbiettivi».

T

ologie
nicarura
a basso impatto ambientale

Impianti di verniciatura automatici e

egno massello e derivati ad elevata velocita.
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Conclusion!

«Caon

possiama
siamo suli
sta per raggl
obbiettivi cne panammo
nel piano di crescita di
guesia societé — conclu-
de Luigi Maestrami - rite-
niamo che il futuro vedra
una notevole espansione
grazie alla nostra stra-
tegia, adeguata alla
rivoluzione in atio nel
settore della verniciatura
del legno. Siamo ottimisti
nel raggiungimento degli
obbiettivi che ci siamo

prefissaii, anche perché
vedo l'entusiasmo da
parte di iutii i collabo-
ratori. Ritengo che anche
Iimmagine che Renner si
& conguistata in quesio
breve periodo d'attiviia,
in ltalia e all'estero, sia
positiva. Non dimenti-
chiamoci che il gruppo
Renner & al 39° posio
nella classifica dei mag-
giori produitori di vernici
a livello mondiale, con
1.200 dipendenti e-oiio

stabilimenti  produttivi
(fig. 6)».
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Renner ftalia - via Ronchi [nferiore, 34

40081 Minerbio (Bologna) lialy
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Renner Italia is a growing
the field of water-

Francesen Stucchi

1 - Renner italia head office ai
Minerbio (Bo).
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estrami — Renner lialis

73006 is the third year
that Renner lialia has
been in operation.
The early part of 2004
was devoied 0 setiing
up the produciion plant
in Minerbio (fig 1), where
the first coatings were
produced in the spring,
bui sales did noi get un-
derway uniil the second
half of ihe year. Turnover
in 2004 amounied io ap-
proximaiely 2.5 million
Euro. In 2005, iurnover
had reached figures of
14 million Euro, with the

nased

1 LA -

majority of production
being in water-based
products, equal io 70%
of the iotal production.
Luigi Maestrami (fig. 2),
sales manager of the
company in  Minerbio
(Bo), iells us why the
company iS SO SUCCES-
sful.

Water-based pro-
ducis: the market
of the future

«From the time we set up
the company, we have

invesied heavily n ihe
production of water-ba-
sed producis which we
believe biing the market
of the future» - starts
Luigi Maesirami.
Production in 2005, our
first full year of produc-
tion, amountied io 4,400
tonnes, 3,000 tonnes of
which were of waier ba-
sed coatings.

«0f all ihe water-based
products manufactured,
a sizeable 600 ionnes
were coaiings for indoor
use; this is a very intere-

vl et g S T I e,

siing staiistic. in faci last
year we received our first
large scale requests for
ihis type of product from
furniture  manufaciurers.
The types of company

requesting this techno-
logy go from fumiture
manufacturers to kitchen
producers, above all for
door panels. An impor-
tani facior is the recent

growth of awareness
amongsi final constimers
of the nead to purchase
products  manufactured
in ways which have a
limited impact on the
environmeni. Consumers
foday are comparatively
far more well-informed
than they were in the
pasi, and for this reason
are more careful about
ihe choices they make.
A culiurai change has
come about following the
quaniity of information
available ihrough the
mass media concerning
the need to safeguard
the environmeni. Fumi-
ilife manufaciurers who
have chosen io adopt
waier based coatings
have done so as part of
marketing straiagy. Above
ali, manufacturers produ-
cing children’s bedroom
furniture, one of the firsi
seciors io adopt the new
generation coating pro-
ducts, have succeeded in
transmitting o purcha-
sers the need io create
healthy environmenis for
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The technical manual accom-
wing the Rioverde fine.

- The new sioreroom and deli-
31y building,

their childrens.

«Even large commercial
groups, such as lkea, are
stariing io orientate their
producis in this direction.
In addition to large disiri-
bution networks, interest
in the introduction of

MANUALE TECNICO
di verniciatura
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water-based finishing is
growing in the sector of
high quality ranges. At
this point, we should
highlight the new Eu-
ropean Directive which
will come into force over
the next few years and

which foresees a drasiic
reduciion in the level of
emission polluianis. Al
ihose companies which
have previously been
gearing towards this fype
of change will find them-
selves in 2 sirong market
posiiion».

«When Renner i took
up the challenge - ex
plains  Luigl Maesirami
- the majoriiy of our re-
sources, In terms of pro-
duction planis, spaces,
workshops and above
all the workiorce, was

I3

i

devoied o walier-based
coatings (fig. 3)».
«The furnifure  secior

was fhe lasi, time-wise,
o coniront ihis change.
One of the reasons for
this delay was the techni-
cal difficulty encountered
in attempting i tran-
sform the coating line. It
is much easier to adapt
a plani for doors and
window frames than it is
for one used for furniture,
as a consequence of ihis
invesiments are greafer
and a series of problems
must be resolveds,

«Fven the production of
assembled furniture is
drawing closer to waier-
hased coatings. One of
the hindrances faced by
this sector in the face of
change was the market
demand for furniture with
a high gloss finishing.
The difference in degree
of shininess achieved by
water-based products
compared o solveni-ba-

sed was always a large
gap ihai needed to he
overcorne. This problem
should shortly be resol-
ved since research car-
ried out by Renner has
come up with coafings
which exceed the 90
gloss mark.

As for costs, ihe diffe-
rence n price is now
much diminished, even
though cusiomers have
now undersicod that the
price musi be considered
as an iniegral part of
the process: increased
iransfer efficiency, lower
number of grams per
square meire required,
dilution, the washing of
ihe guns, dregs draining,
VOC abaiement; these
are all factors of the coa-
ting cycle which favour
waier-based  producis.
The iechnical perfor-
mance of water based
coatings is, ioday, an an
exact par with that of
solveni-based but, more
imparianily, the envi-
ronmeni in which they
are produced is far more
healihy».

UV coating and
outdoor frames

«A growing demand - ex-
plains  Luigi Maesiram
- for indoor coatings
has not held bhack de-
velopmant and research
in the field of products
for  framas.  Although
ihe production of water-
based coatings 1s now a

given fact, ihe windows

and shutters  market
will, 1n our view, undergo
notable changes in terms
of ihe coatings used. In
the future there may be
more of a move towaids
UV produeis. This te-
chnelogy has numerous
advantages; ranging from
ihe speed of the finishing
process o the resistance
of the ouiside layer whi-
ch is far superior to that
currenily found in such
producis».

«The main problem we
must  resolve is  that
facing us in ferms of
plani  engineering, our
workshops are equipped
with the most medern in-
dusirial coating sysiems.
Once the produci has
peen formulated, it is
then tested using ihese
sysiems in order o ve-
rify the feasibility of its
procduction on an indu-

sirial scale. UV outdoor
producis  has  already
been formulated and
iesied, with excellent re-
sulis, so at this point we
must work together with
ithe plant producers to
creaie a fruly innovative
process, which is also
worthwhile financially, to
pui before manufaciurers
of frames».

The “Do-it-your-
self” range and
coatings for glass

«Any manufaciured arti-
cle, from the time of iis
concept, is subjeci io
constant wear and tear.
The same problem is fa-
ced by wood, and it was
for this reason ihai lasi
year we created a line of
products called Rioverde
for “do-it-yourself" main-
tenance of furniture and
frames

B - Ons of the Ream
plz



These coatings may be
used by professionals for
iouch-up jobs or by ho-
meowners in the course
of everyday maintenance
work (fig. 4).

Our caialogues also in-
clude a complete range
of water-based products
for the cold coating of
glass».

Development
programme

«As | said before, Renner
lialia is following a irend
of considerable growth
— coniinues  Maestrali
— and for this reason we
have set ourselves some
imporiani targeis: achie-
ving production levels
in our planis of 7,200
tonnes, with 53% of this
being for waier-based
coatings and a turnover
of 24 million Euro».

«As of lasi year we have
embarked upon z phase
of production expansion
in order to achieve these

targeis. We have purcha-
sed 4,000 square meires
of covered work space
desiined for logisiics
(fig. 5).

The finished producis
sioreroom was been mo-
ved o these warehouses
and of course also ihe
delivery unit, in this way
all the rest of the space
is given over eniirely to
production  where  we
have added new planis
which allow for a notable
increase in produciion
capacity and are capable
of responding io all the
demands arising from
the achievement of our
company objectivess.

Conelusions

«li is with great satisfac-
tion thai we affirm that
we are on the right road
to achieving the objecti-
ves laid out in our com-
pany growih plan — Luigi
Maesirami concludes
- we believe we shall see

considerable expansion
in the future, thanks to
ithe straiegies we have
adopied which are gea-
red itowards responding
to changes occurring in
the coatings for wood
sector. We are confideni
of achieving the targeis
we have set ourselves,
also as | detect 2 great
deal of enthusiasm on
behali of our collabora-
tors.

I also believe thai the
market image thai Ren-
ner !talia has creaied for
itself, in ltaly and abroad,
over this short period in
which it has been opera-
tional, is extremely posi-
tive. We should not forget
that the Renner group is
ptaced 39" in the classi-
fication of major coatings
producers  worldwide,
with & workiorce of
1,200 employees and
eight production plants
(fig. 6)».
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